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01.01.C019281

292M-TS-S-JB360DB-AR
50Ω 2.92mm Male Straight Cable Connector  

for JB360-DB,with Armor

版本 更改单号 签名 日期
00 初始发布 Steven.Wang 2026/1/6

一、 电气特性

阻抗（欧姆）： 50

频率（GHz）: 0-40

接触电阻（mΩ):

内部接触： ≤10

外部接触： ≤5

电压驻波比：
≤1.08 （0-18GHz)

≤1.20（18-40GHz)
插入损耗（dB，f/
GHz）： ≤-0.05xSqrt(f)

二、机械性能

耐久性（次）： 1000

中心针：

插入力（N）： ≤5

保持力（N）： ≥0.5

三、 环境属性

温度范围： -40°c - +125°c

热冲击： MIL-STD 202G, Meth.107, Cond.B

振动： MIL-STD 202G, Meth.204, Cond.B

冲击: MIL-STD 202G, Meth.213, Cond I

气候等级： IEC 60068 40/125/56
RoHS： Compliant

序号 料号 名称 材料 电镀代码 电镀规范 数量

1 09.KT12991B 主体 SUS 303 PA000 钝化 1

2 09.MQ00030 橡胶圈 Silicone (red) 1

3 09.HB01721KC 焊 杯 Brass C3604 GN003 G3Ni80Cu100 1

4 09.JT07840 主体 PEI PA000 Passivation 1

5 09.WG01431KC PT40 铠甲尾管 SUS 303 PA000 钝化 1

6 09.WG01441KC 主体 SUS 303 PA000 钝化 1

7 09.ZZ08611D 中心针 Beryllium Copper C17300 GN010 G10Ni80Cu100 1

8 09.KH00020 SMA 卡环 Beryllium Copper C17300 1

9 09.LM00391 SMA耦合螺母 SUS 303 钝化 1

10 09.HB01711KC 焊 杯 Brass C3604 GN003 G3Ni80Cu100 1

11 09.JT11270KC 绝缘体 PEEK 1

12 09.ZZ12321KC 中心针 Brass C3604 GN010 G10Ni80Cu100 1

13 09.KT19501KC 主体 SUS 303 PA000 钝化 1
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