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所有尺寸单位均为mm
机加工表面光洁度最大为1.6 RMS。
去除所有毛刺，最大0.15X45°
倒角，最大0.15X45°
圆角，最大R0.1
小数公差
.X±0.15     .XX±0.05
角度±2°
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SQS Female QC male

02.02.ZJ09900

50-SQSF-QCM
SQS female to QC male
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